
	


ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 
На поставку ленты конвейерной для Мусоросортировочного комплекса, по адресу: Нижегородская область, г. Дзержинск, ш. Московское, 56.

	№
п/п
	
Перечень основных данных и требований
	
Содержание

	Общие данные

	1.
	Основание для выполнения работ
	Условия, определенные Договором;

	2.
	Заказчик
	ООО «МАГ Груп»

	3.
	Наименование объекта 
	Мусоросортировочный комплекс

	4.
	Адрес объекта 
	Нижегородская область, г. Дзержинск, 
ш. Московское, 56



	№ пп
	Наименование
	Количество
Пог.м

	
	
	

	
	
	

	1
	Лента транспортерная: 
ширина 1600мм  
длина 60000мм  
толщина 10мм маслостойкая, 
рабочая температура -40С+60С , 
без нижнего тканевого слоя
Каркас из ЕР (полиэфир-полиамидной ткани) с низким (не более 2,0%) относительным удлинением;
 Маслостойкие конвейерные резинотканевые ленты изготовляются по качеству в соответствии со стандартом DIN 22102 (Германия);
Все этапы производственного процесса соответствуют нормам ISO 9001
Шеф -монтажные работы на ленте 1600мм проводятся по заявке Покупателя 1 раз 
стыковка методом горячей вулканизации в течение не более12 часов и включают в себя: 
демонтаж ленты, монтаж поставленной ленты на конвейер, стыковка ленты (горячая вулканизация), регулировка, натяжка ленты после вулканизации, обкатка ленты в течении 1часа, сдача работы заказчику.
Шеф -монтажные работы включены в стоимость товара. Инструмент и все расходные материалы предоставляются Поставщиком.
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	2
	Лента транспортерная с перегородками:
ширина 2000мм 
длина 75000мм  
толщина 10мм. Маслостойкая.
Перегородки приклеены методом горячей вулканизации.
Перегородки:
длина 190 мм в ряду 5 перегородок,  
шаг между рядами 500 мм
высота перегородок 30 мм
Перегородки усиленные.
рабочая температура -40С+60 С.
Каркас из ЕР (полиэфир-полиамидной ткани) с низким (не более 2,0%) относительным удлинением;
Маслостойкие конвейерные резинотканевые ленты изготовляются по качеству в соответствии со стандартом DIN 22102 (Германия);
Все этапы производственного процесса соответствуют нормам ISO 9001
Шеф -монтажные работы на ленте 2000мм проводятся по заявке Покупателя 1 раз
с перегородками стыковка методом горячей вулканизации в течение не более12 часов и включают в себя:
 демонтаж ленты, монтаж поставленной ленты на конвейер, стыковка ленты (горячая вулканизация), регулировка, натяжка ленты после вулканизации, обкатка ленты в течении 1часа, сдача работы заказчику.
Шеф -монтажные работы включены в стоимость товара.  Инструмент и все расходные материалы предоставляются Поставщиком.
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	3
	Лента транспортерная:
ширина 2000мм  
длина 116000мм  
толщина 6мм маслостойкая,  
рабочая температура -40С+60С
Нижний слой-ткань
 Каркас из ЕР (полиэфир-полиамидной ткани) с низким (не более 2,0%) относительным удлинением;
Маслостойкие конвейерные резинотканевые ленты изготовляются по качеству в соответствии со стандартом DIN 22102 (Германия);
Все этапы производственного процесса соответствуют нормам ISO 9001
Шеф -монтажные работы на ленте 2000мм проводятся по заявке Покупателя 3 раза
стыковка методом горячей вулканизации в течение не более12 часов и включают в себя:
Демонтаж ленты, монтаж поставленной ленты на конвейер, стыковка ленты (горячая вулканизация), регулировка, натяжка ленты после вулканизации, обкатка ленты в течении 1часа, сдача работы заказчику.
[bookmark: _GoBack]Шеф -монтажные работы включены в стоимость товара. Инструмент и все расходные материалы предоставляются Поставщиком.
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	4
	Доставка Покупателю осуществляется силами и средствами Поставщика по адресу: Нижегородская область, г. Дзержинск, ш. Московское, 56.
	

	5
	Срок поставки конвейерных лент – не позднее 5-х рабочих дней с момента подписания договора.
Сроки прибытия бригады на шеф-монтажные работы – в течении 24-х часов с момента поступления письменной заявки от Заказчика.
Оплата в течении 7рабочих дней после подписания акта приема передачи.
	



