Договор поставки № ________
Нижний Новгород 


         


«____» __________ 2017 г.

Общество с ограниченной ответственностью «МАГ Груп» 
(ООО «МАГ Груп»), именуемое в дальнейшем «Покупатель», в лице генерального директора М.С. Житникова, действующего на основании Устава, с одной стороны и______, именуемое в дальнейшем «Поставщик», в лице ________, действующего на основании _________, с другой стороны, совместно именуемые «Стороны», заключили настоящий договор (далее – «Договор») о нижеследующем.

1. Предмет договора.

1.1. Поставщик принимает на себя обязательство поставить Покупателю, а Покупатель принять и оплатить на условиях оговоренных настоящим договором Оборудование, предназначенное для современного сортировочного комплекса ТБО на территории действующего полигона твёрдых бытовых отходов «МАГ-1» (далее – Оборудование) в соответствии с качеством, в сроки и по цене, указанными в настоящем Договоре, в соответствии с наименованием, количеством, техническими характеристиками, указанными в Спецификации, которая прилагается к настоящему договору и является его неотъемлемой частью. 

1.2. Одновременно с поставкой Оборудования Поставщик передаёт Покупателю техническую документацию изготовителя Оборудования, в том числе документацию, подтверждающую успешное прохождение заводских приёмо-сдаточных испытаний, документы и чертежи, которые необходимы для возведения, ввода в эксплуатацию и технического обслуживания Оборудования, руководство по эксплуатации, сертификаты качества на Оборудование, документы, подтверждающие факт выполнения требований законодательства РФ по уплате всех обязательных платежей, сборов (в том числе НДС) при ввозе Оборудования на территорию Российской Федерации (п. 4.1.5 настоящего Договора), а также счёт-фактуру и грузовую таможенную декларацию на Оборудование.
В случае, если перечисленные в настоящем пункте документы составлены не на русском языке, Поставщик также предоставляет Покупателю их перевод на русский язык.
2. Перечень и качество поставляемого Оборудования.

2.1. Перечень поставляемого Оборудования согласовывается Сторонами в спецификации к настоящему Договору, подписываемой полномочными представителями обеих Сторон и скрепляемой печатями. 

2.2. Качество поставляемого Оборудования должно соответствовать ГОСТ и ТУ, а также требованиям, указанным в согласованной Сторонами Спецификации к настоящему Договору и удостоверяться сертификатами качества Оборудования. 


2.3. Оборудование поставляется в стандартной комплектации изготовителя оборудования, определяемой в техническом паспорте, который подлежит передаче вместе с Оборудованием.

2.4. Оборудование по настоящему Договору поставляется в целях его использования по следующему назначению:  для современного сортировочного комплекса ТБО на территории действующего полигона твёрдых бытовых отходов «МАГ-1» по адресу: Нижегородская обл., 
г. Дзержинск, ш. Московское, 56. Поставщик обязан поставить Оборудование в комплектации и в качестве, позволяющим применять его по указанному назначению.
3. Порядок поставки Оборудования.
3.1. Поставка и выгрузка Оборудования осуществляется силами и за счет Поставщика до полигона «МАГ-1», расположенного по адресу: Нижегородская обл., г. Дзержинск, 
ш. Московское, 56. В стоимость Оборудования включены транспортные расходы Поставщика.

4. Обязанности Сторон.

4.1. Обязанности Поставщика:

4.1.1. Произвести поставку Оборудования в адрес Покупателя в сроки и в соответствии с наименованием, характеристиками, качеством, количеством и по цене согласно спецификации к настоящему Договору.

4.1.2. Принять все меры к тому, чтобы поставляемое Оборудование было надежно и надлежащим образом упаковано, маркировано в соответствии с ГОСТ и/или ТУ, с целью обеспечения его сохранности при перевозках и хранении.
4.1.3. При отгрузке Оборудования Покупателю на полигоне «МАГ-1» передать в адрес Покупателя следующие сопроводительные документы: товарную накладную, сертификаты качества (сертификаты происхождения, соответствия), счет-фактуру и другие необходимые документы, удостоверяющие качество количество, комплектность Оборудования.
При несоблюдении порядка оформления товарной накладной, транспортных документов, документы считаются не выставленными.

Поставщик считается исполнившим свою обязанность по передаче Оборудования Покупателю с момента подписания Покупателем акта приема-передачи Оборудования, товарной накладной.

4.1.4. Поставщик несёт все риски потери или повреждения Оборудования до его поставки. Покупатель несёт все риски потери или повреждения Оборудования после его поставки.
4.1.5. Поставщик обязуется получить на свой собственный риск и за свой собственный счёт лицензию на ввоз или другое официальное разрешение, а также выполнять все таможенные формальности, необходимые для ввоза Оборудования и его транспортировки в Российскую Федерацию, а также произвести уплату всех обязательных платежей, сборов, предусмотренных действующим законодательством РФ, в том числе уплатить налог на добавленную стоимость (НДС) при ввозе Оборудования на территорию Российской Федерации.
4.1.6. Поставщик обязуется за 5 (пять) дней известить Покупателя о предполагаемой дате отгрузки поставляемой партии Оборудования в пределах сроков, указанных в п. 5.1.1 настоящего Договора.
4.1.7. Поставщик обязан восполнить недопоставленное Оборудование в течение 30 (тридцати) календарных дней после истечения срока поставки недопоставленной партии Оборудования.
4.1.8. Произвести поставку Оборудования, приобретенного исключительно у указанных в Спецификации (Приложение № 1) производителей. Поставка эквивалентов указанному Оборудованию и (или) поставка Оборудования иных производителей не допускается. 
4.2. Права Поставщика:

4.2.1. По письменному согласованию с Покупателем осуществить досрочную поставку Оборудования.

4.3. Обязанности Покупателя:
4.3.1. Произвести приемку Оборудования по количеству по адресу, указанному в пункте 3.1 настоящего Договора. В случае возникновения отклонений по количеству Оборудования претензии предъявляются Поставщику.

4.3.2. При получении Оборудования от Поставщика, проверить фактическое соответствие поставляемого Оборудования сведениям, указанным в транспортных и сопроводительных документах. Покупатель осуществляет проверку количества Оборудования в месте поставки и в дату поставки в присутствии представителя Поставщика. В случае наличия недостатков Оборудования, связанных с ассортиментом, наличием маркировки или целостностью упаковки, для каждой Стороны составляется соответствующее уведомление. Поставщик обязуется исправить указанные недостатки Оборудования, обнаруженные во время проверки, в течение разумного срока времени, но не более 30 (тридцати) дней, начиная со дня составления такого уведомления. Если Поставщик не признаёт недостатки, то Поставщик уведомляет об этом Покупателя в письменной форме, и применяется процедура урегулирования споров в соответствии с положениями настоящего Договора. В случае, если Покупатель не производит проверку при поставке, или Покупателем не было направлено никаких уведомлений о недостатках Оборудования до его принятия, Оборудование считается принятым Покупателем.
4.3.3. Покупатель осуществляет проверку качества Оборудования в ходе монтажа Оборудования. В случае обнаружения дефекта Оборудования, связанного с качеством Оборудования, для каждой Стороны составляется соответствующее уведомление. Поставщик обязуется исправить дефекты Оборудования, обнаруженные во время монтажа Оборудования, в течение разумного срока времени, но не более 30 (тридцати) дней, начиная с даты составления такого уведомления. Если Поставщик не признаёт дефекты, то Поставщик уведомляет об этом Покупателя в письменной форме, и применяется процедура урегулирования споров в соответствии с положениями настоящего Договора. 
4.3.4. Оплатить Оборудование в размере и в порядке, предусмотренном настоящим договором.

4.4. Права Покупателя:

4.4.1. Покупатель вправе отказаться от исполнения настоящего Договора в одностороннем порядке путём направления письменного уведомления Поставщику в случае, если Поставщик нарушил срок поставки Оборудования, указанный в Договоре, более чем на 10 (десять) календарных дней. В указанном случае Покупатель вправе расторгнуть Договор с оплатой фактически поставленного Оборудования в срок, предусмотренный Договором, но без возмещения Поставщику убытков, причиненных прекращением Договора.
Письменное уведомление Поставщика производится посредством направления ему Покупателем заказного письма по почте с уведомлением о получении, либо нарочным, с отметкой о вручении под роспись уполномоченного лица Поставщика. Поставщик считается уведомленным надлежащим образом Заказчиком, по истечении 10 (десяти) рабочих дней считая от даты, указанной на штемпеле почтового отправления.

4.4.2. В случае нарушения Поставщиком срока восполнения недопоставленного Оборудования Покупатель вправе отказаться от недопоставленного Оборудования и приобрести его у других лиц с отнесением на Поставщика всех необходимых и разумных расходов на их приобретение.
5. Срок поставки.
5.1. Срок поставки Оборудования:

Все Оборудование по настоящему Договору должно быть поставлено в адрес Покупателя в сроки, согласованные Сторонами в Спецификации (Приложение № 1). 

5.1.1. Поставка Оборудования осуществляется партиями:

первая партия Оборудования поставляется в срок до ___.___.201_.
вторая партия Оборудования поставляется в срок до___.___.201_.

Перечень оборудования, поставляемого каждой партией, содержится в Спецификации.

5.2. Поставка Оборудования по настоящему Договору может быть приостановлена:

5.2.1. Покупателем – при нарушениях Поставщиком п. 4.1 настоящего договора;
5.2.2. Поставщиком – при невыполнении Покупателем п. 4.3 настоящего договора.

5.3. Сторона, решившая приостановить поставку Оборудования по Договору по основаниям, предусмотренным п. 5.2 настоящего Договора, обязана за 2 (два) календарных дня направить уведомление о намерениях другой Стороне.
6. Стоимость Оборудования и порядок расчетов.
6.1. Стоимость Оборудования по настоящему Договору определяется в твёрдой цене, не подлежащей изменению, и составляет ______________________________  рублей __ копеек.


Указанная стоимость Оборудования включает в себя стоимость Оборудования, его доставки и выгрузки на полигон «МАГ-1», стоимость тары и упаковки Оборудования, таможенные сборы и пошлины, лицензионные сборы, а также транспортные и все иные расходы, связанные с выполнением обязательств по настоящему Договору.

6.2. Оплата Оборудования, поставляемого в рамках настоящего Договора, производится Заказчиком в следующем порядке:

25% (Двадцать пять процентов) от общей цены Договора – по истечении 30 (тридцати) календарных дней со дня окончания поставки первой партии Оборудования, согласно Спецификации, при условии подписания акта приема-передачи первой партии Оборудования, согласно Спецификации, товарной накладной и предоставления подлежащих передаче вместе с Оборудованием документов;
75 % (Семьдесят пять процентов) от общей цены Договора – по истечении 30 (тридцати) календарных дней со дня окончания поставки Оборудования в полном объеме, согласно Спецификации, при условии подписания акта приема-передачи Оборудования согласно Спецификации, товарной накладной и предоставления подлежащих передаче вместе с Оборудованием документов.

В случае если на предусмотренную настоящим Договором дату оплаты у Покупателя имеются мотивированные претензии к Поставщику, касающиеся отклонений по качеству, количеству и/или комплектности поставленного Оборудования, Покупатель вправе задержать оплату до момента устранения Поставщиком выявленных нарушений. В этом случае неустойка, предусмотренная п. 8.3 настоящего Договора за нарушение Покупателем срока оплаты, не начисляется и выплате Поставщику не подлежит.


6.3. Обязательство по оплате считается исполненным с момента списания денежных средств с расчетного счета Покупателя. 


6.4. Поставщик не вправе требовать уплаты процентов, согласно п.1 ст. 317.1 ГК РФ.

7. Требования к качеству Оборудования и гарантии качества.
7.1. Оборудование, поставляемое в рамках исполнения настоящего Договора, должно иметь соответствующую техническую документацию.
7.2. Поставщик письменным распоряжением назначает своего представителя, который от его имени будет обеспечивать контроль за качеством, количеством поставляемого Оборудования, а также принимать оперативные решения по всем вопросам, возникающим у Покупателя в ходе поставки Оборудования.
7.3. Гарантийный срок на поставленное Оборудование составляет 1 (один) год, но не более чем на 7000 часов эксплуатации, на дефекты материалов и (или) конструкции, при условии, что положения руководства по эксплуатации и требования к техническому обслуживанию, предусмотренные в нём, соблюдаются. Гарантия не распространяется на изношенные части, ошибки в настройке и регулировке и техническое обслуживание Оборудования. 
7.4. Если в пределах гарантийного срока будут обнаружены недостатки (дефекты) Оборудования, допущенные по вине Поставщика или производителя Оборудования, то Поставщик обязан устранить их за свой счет, либо произвести замену оборудования на идентичное в срок, согласованный с Покупателем. Для участия в составлении акта, фиксирующего дефекты, согласования порядка и сроков их устранения Поставщик обязан направить своего представителя не позднее 5 дней со дня получения письменного извещения Покупателя. В случае неприбытия представителя или отказа от подписания акта, в нем делается пометка об этом и акт подписывается Покупателем. Указанные в акте обнаруженные недостатки (дефекты) являются обязательными для устранения Поставщиком за счет своих средств.
7.5. В случае если Поставщик не устранит замечания к Оборудованию в установленный Покупателем срок, Покупатель вправе привлечь других лиц, которые за соответствующую оплату устранят дефекты, либо поставят Оборудование, идентичное имеющему дефекты. Все расходы, связанные с устранением указанных замечаний другими лицами, оплачиваются Поставщиком в течение 10 рабочих дней от даты выставления счета Покупателем.
7.6. Гарантийный срок подлежит исчислению с даты запуска Оборудования в эксплуатацию, о чём составляется соответствующий акт в письменной форме. О дате запуска Оборудования в эксплуатацию Поставщик извещается Покупателем в письменной форме. Поставщик вправе направить своего представителя для участия в процедуре запуска Оборудования в эксплуатацию.
8. Ответственность сторон.
8.1. За невыполнение или ненадлежащее выполнение своих обязанностей по настоящему договору стороны несут ответственность в соответствии с действующим законодательством РФ. 

8.2. За нарушение срока поставки Оборудования, указанного в п. 5.1.1, Поставщик уплачивает Покупателю неустойку в размере 0,1 % от стоимости недоставленного Оборудования за каждый день просрочки, но не менее десяти тысяч рублей.

8.3. За нарушение сроков оплаты поставленного Оборудования Покупатель уплачивает Поставщику неустойку в размере 0,1 % от суммы задолженности за каждый день просрочки.
8.4. Сумма неустойки, предусмотренной п.п. 8.2 и 8.3 настоящего Договора не может превышать 10 % (Десяти процентов) от общей цены Договора.
8.5. За несвоевременное устранение обнаруженных недостатков поставленного Оборудования (п. 7.4, 7.5 Договора) Поставщик уплачивает Покупателю неустойку в размере 
0,1 % от стоимости Оборудования за каждый день просрочки, но не менее десяти тысяч рублей.

8.6. В случае непредставления или просрочки представления оригиналов товарных накладных и/или оригинала счета-фактуры, оформленных в соответствии с действующим законодательством РФ, Поставщик, уплачивает Покупателю пени в размере 0,02 % от стоимости Оборудования, подлежащего оформлению такими первичными документами, за каждый день просрочки представления их оригиналов, но не менее десяти тысяч рублей.

8.7. В случае отказа Поставщика от исполнения обязательств по настоящему Договору, Поставщик в течение 7 (семи) дней с момента письменного уведомления Покупателя уплачивает Покупателю неустойку в размере 20 % от суммы, подлежащей оплате по Договору.
8.8. Решение о применении неустойки (пени) предусмотренные в пунктах 8.2, 8.5, 8.6, 8.7, Договора принимается Покупателем индивидуально.

8.9. В случае нарушения Поставщиком обязательств по Договору Покупатель вправе удержать начисленную за данное нарушение неустойку из суммы, подлежащей уплате за Оборудование.

9. Порядок разрешения споров.
9.1. При возникновении спора стороны будут стремиться разрешить его мирным путем, посредством направления претензий; срок ответа на претензию – 15 дней с момента её получения. В случае не урегулирования спора мирным путем, все споры, противоречия и разногласия, возникающие из (или в связи с) настоящего Договора передаются на разрешение Арбитражного суда Нижегородской области. 

10. Срок действия Договора.
10.1. Настоящий Договор вступает в силу с момента подписания и действует до полного исполнения Сторонами своих обязательств по Договору.

10.2.
В случае расторжения Договора Сторонами составляется акт сверки расчетов.

11. Заключительные положения.
11.1. Поставщик гарантирует, что Оборудование по настоящему Договору передаётся свободным от прав любых третьих лиц, под залогом (арестом) не состоит, Поставщиком произведены все необходимые таможенные и административные процедуры, связанные с ввозом Оборудования на территорию РФ и его таможенной очисткой, в том числе (при необходимости) получены лицензии или иные предусмотренные законодательством РФ разрешения на ввоз, уплачены в полном объёме все предусмотренные законодательством РФ сборы и пошлины
11.2. Любая договоренность между Поставщиком и Покупателем, влекущая за собой новые обстоятельства, которые не вытекают из настоящего Договора, должна быть письменно подтверждена Сторонами в форме дополнительного соглашения к настоящему Договору.
11.3. Настоящий Договор составлен в двух экземплярах, по одному для каждой из сторон, имеющих одинаковую юридическую силу.

12. Приложения.
К настоящему договору прилагается и является его неотъемлемой частью:

Приложение № 1 – Спецификация Оборудования, предназначенного для современного сортировочного комплекса ТБО на территории действующего полигона твёрдых бытовых отходов «МАГ-1» на ___ листах.
	Поставщик: 
	Покупатель:

	
	ООО «МАГ Груп»

Юр. адрес: 603009, г. Н. Новгород, 

ул. Пятигорская, д. 4 А, офис 8 
Фактическое место нахождения:
603074, г. Нижний Новгород,

Сормовское шоссе, 1Д, 3 этаж
ИНН 5258084318/КПП 526101001

р/с 40702810742070006195
Волго-Вятский банк ПАО Сбербанк, 
г. Нижний Новгород
к/с 30101810900000000603 
БИК 042202603   


_____________




  _____________ М.С. Житников       


М.П.                                         


М.П.

Приложение № 1 
к Договору поставки 
 № ____ от __.__.2017
Спецификация Оборудования, предназначенного для современного сортировочного комплекса ТБО на территории действующего полигона твёрдых бытовых отходов 
«МАГ-1»

1) Согласно проектной документации «Современного сортировочного комплекса ТБО на территории действующего полигона твёрдых бытовых отходов «МАГ-1»», по адресу: Нижегородская область, г. Дзержинск, 390 км + 500 м Московского шоссе, 9» в рамках исполнения Договора, допускается поставка Оборудования, приобретенного исключительно у указанных в настоящей спецификации производителей.
2) Согласно пункту 5.1.1 Договора, поставка Оборудования осуществляется партиями:

-первая партия Оборудования поставляется в срок до 0_.0_.201_
-вторая партия Оборудования поставляется в срок до 0_.0_.201_.

Первая партия (срок поставки до ________) Оборудования включает:
	
	Наименование Оборудования
	Количество
	Производи-тель Оборудова-ния

	0010
	Пакетовскрыватель 2-21-28 (Bag opener 2-21-28)
	1
	Eggersmann GmbH

	
	Рабочий выключатель
	
	

	0020
	Подающий конвейер HBT1200/2000*21200

(Feed conveyor HBT1200/2000*21200)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Смазка цепи
	
	

	
	Рабочий выключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0030
	Конвейер предварительной сортировки SB 1600*13000

(Pre sort conveyor SB 1600*13000)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Скребок внутри конвейера
	
	

	
	Рабочий выключатель (1)
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0040
	Сепаратор длинных предметов (Long Parts Separator)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Рабочий выключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0060
	Подающий конвейер HBT1200/1800*21200 (Feed conveyor HBT1200/1800*21200)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Смазка цепи
	
	

	
	Рабочий выключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0070
	Конвейер предварительной сортировки SB 1600*15500 (Pre sort conveyor SB 1600*15500)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Скребок внутри конвейера
	
	

	
	Рабочий выключатель (1)
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0080
	Сепаратор длинных предметов (Long Parts Separator)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Рабочий выключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0090
	Платформа предварительной сортировки (Pre sorting platform)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	0100
	Разгрузочный конвейер для длинных предметов ТВ 1600*4000 (Discharge conveyor Long Items ТВ 1600*4000)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Скребок внутри конвейера
	
	

	
	Рабочий выключатель (1)
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0110
	Передаточный конвейер ТВ 1600*4000 (Transfer conveyor ТВ 1600*4000)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Скребок внутри конвейера
	
	

	
	Скребок
	
	

	
	Рабочий выключатель (1)
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0120
	Наклонный конвейер ТВ 2000*22000 (Incline conveyor ТВ 2000*22000)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Скребок внутри конвейера
	
	

	
	Рабочий выключатель (1)
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0130
	Система AWS 550 2540*6000 (AWS 550 2540*6000)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Подсветка на экране
	
	

	
	Центральная автоматическая смазка
	
	

	
	Рабочий выключатель (2)
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0140
	Система AWS 550 2540*6000 (AWS 550 2540*6000)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Подсветка на экране
	
	

	
	Центральная автоматическая смазка
	
	

	
	Рабочий выключатель (2)
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0145
	Платформа техобслуживания грохота с системой AWS (Maintenance platform AWS-screens)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	0150
	Разделяющий конвейер 1 HBGT250/1600*3900 (Splitter conveyor 1 HBGT250/1600*3900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Рабочий выключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0160
	Разделяющий конвейер 2 HBGT250/1600*5900 (Splitter conveyor 2 HBGT250/1600*5900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Рабочий выключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0910
	Разгрузочный конвейер Unders, грохот с системой AWS, ТВ 1600*16500 (Discharge conveyor Unders AWS-screens ТВ 1600*16500)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.


	
	Скребок внутри конвейера
	
	

	
	Рабочий выключатель (1)
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0930
	Разгрузочный конвейер для остатков ТВ 1600*21000 (Discharge conveyor Residue ТВ 1600*21000)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.


	
	Скребок внутри конвейера
	
	

	
	Рабочий выключатель (1)
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0940
	Реверсивный конвейер ТВ 1600*10500 (Reversible conveyor ТВ 1600*10500)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Рабочий выключатель (1)
	
	

	
	Цвет RAL 6024 (транспортный, зеленый)
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0950
	Реверсивный конвейер ТВ 1600*6000 (Reversible conveyor ТВ 1600*6000)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Рабочий выключатель (1)
	
	

	
	Цвет RAL 6024 (транспортный, зеленый)
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0960
	Реверсивный конвейер ТВ 1600*6000 (Reversible conveyor ТВ 1600*6000)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V.

	
	Рабочий выключатель (1)
	
	

	
	Цвет RAL 6024 (транспортный, зеленый)
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	1090
	Блок переключателей сортировочной системы (Switchbox sorting system)
	1
	Siemens или 

Schneider Electric

	
	Соединение аварийного останова
	
	

	
	Дополнительный громкий гудок
	
	

	
	Блок переключателей кондиционирования воздуха
	
	

	
	Блок переключателей обогревателя
	
	

	
	Кабельная разводка, непроницаемая для крыс
	
	


Вторая партия Оборудования (срок поставки до __________) включает:
	
	Наименование Оборудования
	Количество
	Производи-тель Оборудова-ния

	0050
	Пакетовскрыватель 2-13-15 (Bag opener 2-13-15)
	1
	Eggersmann GmbH

	
	Рабочий переключатель
	
	

	0170
	Разделяющий конвейер 3 HBGT250/1600*3900 (Splitter conveyor 3 HBGT250/1600*3900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V


	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0175
	Валок-разделитель (Splitter roll)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0180
	Разделяющий конвейер 4 HBGT250/1600*3900 (Splitter conveyor 4 HBGT250/1600*3900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0190
	Подающий конвейер HВGT250/2800*8900 (Feed conveyor H ВGT250/2800*8900)
	10
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0200
	Одноклапанная изолирующая коробка TITECH/2800 (TITECH single-valve isolation box/2800)
	1
	TOMRA Systems ASA 

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0210
	Оптическая сортировка (Optical sorting)
	1
	TOMRA Systems ASA 

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0220
	Подающий конвейер HВGT2 50/2800*8900 (Feed conveyor H В GT2 50/2800* 8 9 00)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0230
	Одноклапанная изолирующая коробка TITECH/2800 (TITECH single-valve isolation box/2800)
	1
	TOMRA Systems ASA

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0240
	Оптическая сортировка (Optical sorting)
	1
	TOMRA Systems ASA

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0250
	Подающий конвейер HBGT250/2800*8900 (Feed conveyor HBGT250/2800*8900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0260
	Одноклапанная изолирующая коробка TITECH/2800 (TITECH single-valve isolation box/2800)
	1
	TOMRA Systems ASA

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0270
	Оптическая сортировка (Optical sorting)
	1
	TOMRA Systems ASA

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0280
	Платформы технического обслуживания для оптических и пластмассовых материалов  (Maintenance platform Opticals Plastics)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	0290
	Разгрузочный конвейер для пластмассовых материалов HBGT250/1200*6400 (Discharge conveyor Plastics HBGT250/1200*6400)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V


	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0300
	Разгрузочный конвейер для пластмассовых материалов HBGT250/1200*3900 (Discharge conveyor Plastics HBGT250/1200*3900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0310
	Наклонный конвейер для пластмассовых материалов HBGT250/2000*24900 (Incline conveyor Plastics HBGT250/2000*24900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0320
	Сортировочная система Elliptical 2500 (Elliptical 2500)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель (3)
	
	

	
	Внутренняя поверхность платформы технического обслуживания
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	
	Центральная автоматическая смазка
	
	

	
	Эллиптическая воздушная опора
	
	

	0330
	Платформа технического обслуживания (Maintenance platform)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	0340
	Подающий конвейер HBGT250/1400*6900 (Feed conveyor HBGT250/1400*6900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0350
	Одноклапанная изолирующая коробка TITECH/1400 (TITECH single-valve isolation box/1400)
	1
	TOMRA Systems ASA

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0360
	Оптическая сортировка (Optical sorting)
	1
	TOMRA Systems ASA

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0370
	Платформа технического обслуживания (Maintenance platform)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	0380
	Обводной конвейер LGF LGF HBGT250/600*8900 (By-pass conveyor LGF LGF HBGT250/600*8900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V


	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0390
	Передаточный конвейер LGF HBGT250/600*3900 (Transfer conveyor LGF HBGT250/600*3900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0400
	Конвейер контроля качества для пленочных материалов HBGT250/1400*8900 (Quality control conveyor Film HBGT250/1400*8900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V


	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0410
	Разгрузочный конвейер для трехмерных пластмассовых материалов HBGT250/1000*7400 (Discharge conveyor 3D Plastics HBGT250/1000*7400)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0420
	Подающий конвейер HВGT250/2800*8900 (Feed conveyor H ВGT250/2800*8900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0430
	Одноклапанная изолирующая коробка TITECH/2800 (TITECH single-valve isolation box/2800) 
	1
	TOMRA Systems ASA

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0440
	Оптическая сортировка(Optical sorting)
	1
	TOMRA Systems ASA

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0450
	Платформа технического обслуживания (Maintenance platform)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	0460
	Разгрузочный конвейер для негативных материалов HBGT250/1200*5900 (Discharge conveyor Negatives HBGT250/1200*5900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0470
	Передаточный конвейер для негативных материалов HBGT250/1200*7900 (Transfer conveyor Negatives HBGT250/1200*7900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0480
	Передаточный конвейер для негативных материалов HBGT250/1200*5400 (Transfer conveyor Negatives HBGT250/1200*5400)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0490
	Разгрузочный конвейер для полипропилена HBGT250/600*2900 (Discharge conveyor PP HBGT250/600*2900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0500
	Передаточный конвейер для полипропилена HBGT250/600*12900 (Transfer conveyor PP HBGT250/600*12900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0510
	Передаточный конвейер для полипропилена HBGT250/600*1900 (Transfer conveyor PP HBGT250/600*1900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0520
	Конвейер контроля качества для полипропилена HBGT250/600*7250 (Quality control conveyor PP HBGT250/600*7250)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0530
	Подающий конвейер HBGT250/1400*8400 (Feed conveyor H BGT250/1400*8400)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0540
	Одноклапанная изолирующая коробка TITECH/1400 (TITECH single-valve isolation box/1400)
	1
	TOMRA Systems ASA

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0550
	Оптическая сортировка (Optical sorting)
	1
	TOMRA Systems ASA

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0560
	Платформа технического обслуживания (Maintenance platform)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	0570
	Разгрузочный конвейер для полиэтилена высокой  плотности HBGT250/800M400 (Discharge conveyor HDPE HBGT250/800M400)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0580
	Конвейер контроля качества для полиэтилена высокой плотности HBGT250/600*7250 (Quality control conveyor HDPE HBGT250/800*10750)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0590
	Разгрузочный конвейер для полиэтилентерефталата HBGT250/800*6400 (Discharge conveyor PET HBGT250/800*6400)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V


	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0600
	Конвейер контроля качества для полиэтилентерефталата HBGT250/800*9750 (Quality control conveyor PET HBGT250/800*9750)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0610
	Сортировочная платформа для пластмассовых материалов (Sorting platform Plastics)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	0620
	Разгрузочный конвейер для смешанных пластмассовых материалов HBGT250/600*12400 (Discharge conveyor Mixed Plastics HBGT250/600*12400)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0630
	Наклонный конвейер для смешанных пластмассовых материалов HBGT250/600*5900 (Incline conveyor Mixed Plastics HBGT250/600*5900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0640
	Реверсивный конвейер для смешанных пластмассовых материалов HBGT155/600*3660 (Reversible conveyor Mixed Plastics HBGT155/600*3660)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0650
	Разделяющий конвейер для оптических и пластмассовых материалов HBGT80/1200*4200+4200 (Splitter conv. Opticals Plastics HBGT80/1200*4200+4200)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0660
	Подающий конвейер HBGT250/2000*7400 (Feed conveyor H BGT250/2000*7400)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Металлодетекция
	
	

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0670
	Одноклапанная изолирующая коробка TITECH/2000 (TITECH single-valve isolation box/2000)
	1
	TOMRA Systems ASA

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0680
	Оптическая сортировка (Optical sorting)
	1
	TOMRA Systems ASA

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0690
	Подающий конвейер HBGT250/2000*7400 (Feed conveyor H BGT250/2000*7400)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Металлодетекция
	
	

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0700
	Одноклапанная изолирующая коробка TITECH/2000 (TITECH single-valve isolation box/2000)
	1
	TOMRA Systems ASA

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0710
	Оптическая сортировка (Optical sorting)
	1
	TOMRA Systems ASA

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0720
	Платформа технического обслуживания для оптических и волоконных материалов (Maintenance platform Opticals Fibers)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	0730
	Разгрузочный конвейер для волоконных материалов HBGT250/1000*7400 (Discharge conveyor Fibers HBGT250/1000*7400)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0740
	Разгрузочный конвейер для волоконных материалов HBGT250/1000*3400 (Discharge conveyor Fibers HBGT250/1000*3400)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0750
	Транспортный конвейер для волоконных материалов HBGT250/1600*24400 (Transfer conveyor Fibers HBGT250/1600*24400)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	07S0
	Грохот для старого гофрокартона 1640*5640 (OCC screen 1640*5640)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Платформа технического обслуживания
	
	

	
	Лестница с защитным ограждением
	
	

	
	Центральная автоматическая смазка
	
	

	
	Рабочий переключатель (2)
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0770
	Разгрузочный конвейер Unders HBGT250/1600*4400 (Discharge conveyor Unders HBGT250/1600*4400)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0780
	Конвейер контроля качества для волоконных материалов HBGT250/1400*11900 (Quality control conveyor Fibers HBGT250/1400*11900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0790
	Сортировочная платформа для пленочных и волоконных материалов (Sorting platform Film and Fibers)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	0800
	Разгрузочный конвейер для металлических материалов HBGT250/800*9900 (Discharge conveyor Metals HBGT250/800*9900)
	1
	

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0810
	Наклонный конвейер для металлических материалов HBGT250/800*6400 (Incline conveyor Metals HBGT250/800*6400)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Секция RVS
	
	

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0820
	Верхний магнит ленты HBM LD500.800/1200 (Top belt magnet HBM LD500.800/1200)
	1
	Bakker Magnetics


	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0830
	Вихревой сепаратор HBM 29.723/12/B-800 (Eddy Current HBM 29.723/12/B-800)
	1
	Bakker Magnetics


	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	
	Валок-разделитель
	
	

	0840
	Разгрузочный конвейер для алюминия HBGT250/800*7900 (Discharge conveyor AL HBGT250/800*7900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0850
	Конвейер контроля качества для алюминия HBGT250/600*6250 (Quality control conveyor AL HBGT250/600*6250)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0860
	Платформа контроля качества для алюминия (Quality control platform AL)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	0870
	Разгрузочный конвейер Unders Elliptical ТВ  800*8500 (Discharge conveyor Unders Elliptical ТВ 800*8500)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Скребок внутри конвейера
	
	

	
	Рабочий переключатель (1)
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0880
	Разгрузочный конвейер для сортируемых вручную остатков HBGT250/800*10900 (Disch. Conv. Manual sorted residue HBGT250/800*10900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V


	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0890
	Передаточный конвейер для сортируемых вручную остатков HBGT250/800*17900 (Transfer conv. Manual sorted residue HBGT250/800*17900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0900
	Разгрузочный конвейер для остатков ТВ 1000*35000 (Discharge conveyor Residue ТВ 1000*35000)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Скребок внутри конвейера
	
	

	
	Рабочий переключатель (1)
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0920
	Разгрузочный конвейер для остатков в вихревом сепараторе HBGT250/800*8900 (Disch. Conv. Residue Eddy Current HBGT250/800*8900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0970
	Лента бункерного накопителя для низкосортного пленочного материала HBT1200/2000*9000 (Bunker belt Low Grade Film HBT1200/2000*9000)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Смазка цепи
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0980
	Лента бункерного накопителя для высокосортного пленочного материала HBT1200/2000*9000 (Bunker belt High Grade Film HBT1200/2000*9000)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Смазка цепи
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	0990
	Лента бункерного накопителя для старого гофрокартона HBT1200/2000*9000 (Bunker belt OCC HBT1200/2000*9000)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Смазка цепи
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	1000
	Лента бункерного накопителя для бумаги HBT1200/2000*9000 (Bunker belt Paper HBT1200/2000*9000)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V


	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Смазка цепи
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	1010
	Неподвижный бак для полиэтилена высокой плотности N — 45 м3 (Fixed bin HDPE-N - 45 m3)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V


	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	
	Рабочий выключатель
	
	

	1020
	Неподвижный бак для полиэтилена высокой плотности C — 45 м3 (Fixed bin HDPE-C - 45 m3)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	
	Рабочий выключатель
	
	

	1030
	Неподвижный бак для полипропилена — 45 м3 (Fixed bin PP - 45 m3)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	
	Рабочий выключатель
	
	

	1040
	Неподвижный бак для полиэтилентерефталата N — 45 м3 (Fixed bin PET-N - 45 m3)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	
	Рабочий выключатель
	
	

	1050
	Неподвижный бак для полиэтилентерефталата C — 45 м3 (Fixed bin PET-C - 45 m3)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V


	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	
	Рабочий выключатель
	
	

	1060
	Неподвижный бак для алюминия — 45 м3 (Fixed bin AL - 45 m3)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	
	Рабочий выключатель
	
	

	1070
	Неподвижный бак для смешанного пластмассового материала — 45 м3 (Fixed bin Mixed Plastics - 45 m3)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V


	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	
	Рабочий выключатель
	
	

	1080
	Неподвижный бак для фторсодержащего эластомера — 45 м3 (Fixed bin FE - 45 m3)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	
	Рабочий выключатель
	
	

	1090
	Блок переключателей сортировочной системы (Switchbox sorting system)
	1
	Schneider Electric 

	
	Соединение аварийного останова
	
	

	
	Дополнительный громкий гудок
	
	

	
	Дополнительная панель управления с сенсорным экраном (1)
	
	

	
	Дополнительная панель управления с сенсорным экраном (2)
	
	

	
	Дополнительная панель управления с сенсорным экраном (3)
	
	

	
	Блок переключателей кондиционирования воздуха
	
	

	
	Обогрев блока переключателей
	
	

	
	Бункер с дистанционным управлением
	
	

	
	Кабельная разводка, непроницаемая для крыс
	
	

	1100
	Подающий конвейер для упаковочного пресса HBT1200/1600*42900 (Feed conveyor Baler HBT1200/1600*42900)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Смазка цепи
	
	

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	1110
	Наклонный конвейер для упаковочного пресса HBT1200/1600*15800 (Incline conveyor Baler HBT1200/1600*15800)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V


	
	Смазка цепи
	
	

	
	Рабочий переключатель
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	1120
	Упаковочный пресс, HBC100 (75 кВт) (Baler, HBC100(75kW)
	1
	BOLLEGRAAF RECYCLING MACHINERY B.V

	
	Промежуточный бункер
	
	

	
	Ленточный подающий бункер
	
	

	
	Смотровая платформа с лестницей, имеющей защитное ограждение
	
	

	
	Задняя проволочная платформа
	
	

	
	Передняя проволочная платформа
	
	

	
	Только нижний лист настила Hardox
	
	

	
	Перфоратор для бутылок из полиэтилентерефталата
	
	

	
	Более высокая установка упаковочного пресса
	
	

	
	Перекрестные проволочные прутки, 3 горизонтальных проволочных прутка
	
	

	
	Правая проволочная платформа
	
	

	
	Левая проволочная платформа
	
	

	
	Крупный цифровой дисплей длины кипы
	
	

	
	Нагреватель масла для главного маслобака гидравлической системы
	
	

	
	Кондиционирование воздуха для блока переключателей
	
	

	
	Статистика BIOS
	
	

	
	Офис BIOS
	
	

	
	Модем
	
	

	
	Обогрев для блока переключателей
	
	

	
	Адаптация к окружающим условиям
	
	

	
	Выход кипы
	
	

	
	Адаптивная пропорциональная система канального прессования (APCP)
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